CORREIAS



falha visivel

detritos - folgas
sujeira - desgastes
vazamentos - corrosao - deformacodes
trincas - sobrecarga - desnivelamento
vibragdes - ruidos - superaquecimento




Transmissao por polias e correias

polia motora polia movida
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A comreia plana permite ainda a transmissao entre arvores
paralelas




Formato da polia plana

Segundo norma DIN 111, a superficie de contato da polia plan:
pode ser plana ou abaulada (figura abaixo). A polia com
superficie plana conserva melhor as correias e a polia com
superficie abaulada guia melhor as correias.
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Tensionador ou esticador

Cluando a relacao de fransmissao supera 6.1, e necessario
aumentar o angulo de abracamento da polia menor. Para isso,
usa-se 0 rolo tensionador ou esticador, acionado por mola ou por
peso.
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A tensdo da correia pode ser controlada tambem pelo
deslocamento do motor scbre guias ou por sistema basculante.
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O emprego da correia em V e preferivel ao da correia plana e
possuUl as seguintes caracteristicas:

Praticamente nao tem deslizamento.

Relacao de transmissao ate 10:1.

Permite uma boa proximidade entre eixos. O limite & dado
por p =D + 3/2h (D = diametro da polia maior e h — altura da
correla)

A pressao nos flancos, em conseqiéncia do efeito de cunha,
triplica em relacao a correia plana.

Partida com menor tensao prévia que a cormreia plana.

Menor carga sobre 05 mancais gue a correla plana.

Elimina os ruidos e os choques, tipicos da correia emendada

COMm grampos.
Emprago de ate doze correias numa mesma polia.



Os perfis sao normalizados e denominam-se formato A, B, C, E
e E suas dimensodes sao mostradas na figura abaixo.
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Perfil dos canais das polias

As polias em V tém suas dimensdes normalizadas e sao feitas
com angulos diferentes conforme o tamanho.{tabela abaixo)

diametro externo
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A correia nao deve ultrapassar a linha do didmetro externo da
polia e nem focar no fundo do canal, o que anularia o efeito de

cunha.
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Repercussao do defeito Defeito de funcionamento da

Tipo de defeito da polia sobre a posicdo de fransmissdo por correia
moniagem
furo com excesso de montagem desalinhada
diametro a entrada
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suparficie da contato mantagam desalinhada

abaulada (cubao)
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superficie de contata montagem desalinhada
abaulada (sixe)

pscilacdo da polia no seu
movimento de rotagdo
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Manutencao de correias em V

Alem de manter as cormreias limpas (a seco), outros cuidados

periodicos devem ser tomados:

Das dez a cinquenta primeiras horas de senvigo das correias
novas, verificar a tensao e ajustar o esticador de acordo com
especificacbes tecnicas. Nesse periodo, as correias sofrem
maior esticamento.

Fazer a verificacao de tensao de correias em V nas revisoes
de cem horas.

Nas revistes de cem horas, observar o desgaste das
correias e polias. No caso de correias novas tocarem no
fundo do canal, as polias devem ser consertadas (repassar
no torno se isso nao prejudicar o numero de rotacdes em
demasia) ou substituidas.

Cuidar para que o protetor das comreias nao seja removido.
MNao existe conserto para correia em V estragada.



Precaucoes na manutencao

« Nunca frocar uma so correia num jogo. Se uma se quebrar
ou se danificar, devem ser trocadas todas.
« Nunca misturar, em um jogo, correias de marcas diferentes.

« |ndicar, no pedido de compra, que se {rata de jogo que

trabalhara em paralelo.
« Verificar se o5 comprimentos das comreias enquadram-se nas

tolerdncias (tabela abaixo).



« O alinhamento das polias deve ser verificado com esquadro
e régua para garantir que esteja adequado.
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