LISTA DE EXERCICIOS DE OPERAGOES MECANICAS - Professor Me Claudemir C. Alves

Questao 1. Para a execugéo de um octdégono no fresamento se faz necessario os calculos da

geometria da figura e do numero de divisbes a serem avangadas no disco do aparelho divisor,

apresente os calculos abaixo.

a) - Calcular as medidas indicadas para fresar a geometria a seguir sabendo-se que temos uma
peca de 80mm.

b) - Quantas divisdes devem-se avangar no divisor de maneira direta com um disco de 24 furos,
para executar cada face?

Questao 2. Calcular e identificar os dados abaixo, para fresar uma pega de latdo utilizando uma
fresa cilindrica de ago rapido com & 60mm, profundidade de corte de 5mm, e numero de dentes
20.

(0,25 pontos)

(0,25 pontos)

(0,25 pontos)

(0,25 pontos)

V¢ [m/min]
(Veloc. de Corte)

Rpm [rpm]
(Rotacéo)

Ad [mm]

(Avanco por dente)

Av [mm]
(Avanco por volta)

Am [mm/min]
(Avanco da mesa)

Questao 3. Dada uma peca de ago com metal leve, utilizando uma fresa circular de 24 dentes
retos e @ 72mm para usinar uma profundidade de 5mm. Determinar os parametros de corte.

(0,25 pontos)

(0,25 pontos)

(0,25 pontos)

(0,25 pontos)

V¢ [m/min]
(Veloc. de Corte)

Rpm [rpm]
(Rotacéo)

Ad [mm]

(Avanco por dente)

Av [mm]
(Avanco por volta)

Am [mm/min]
(Avanco da mesa)

Questao 4. Qual dos cossinetes mencionados abaixo permite obter a rosca através de passes

sucessivos?

( ) de rosca métrica;

() cossinete bipartido;

( ) cossinete regulavel;

( ) cossinete de rosca esquerda.



Questao 5. O rasquete triangular é indicado para rasquetear:
( ) superficies planas;

( ) superficies angulares;

( ) superficies cbncavas;

( ) superficies convexas.

Questao 6. Qual dos alargadores relacionados abaixo é de uso unicamente a maquina?
( ) alargador cénico com dentes helicoidais e haste cilindrica

( ) alargador cdnico com dentes helicoidais e haste conica

( ) alargador de grande expansividade

( ) alargador cilindrico com dentes retos e haste cilindrica

( ) alargador de pequena expansividade

Questao 7. Identifique a utilizagao das ferramentas abaixo e coloque os numeros
correspondentes nos parénteses.

( ) Ferramenta utilizada para medir o torque de parafusos;

( ) Ferramenta utilizada para fixar pecas de formas geométricas de dimensdes diversas;
( ) Chave de aperto com mandibula ajustavel para utilizagdo em parafusos e porcas com
laterais planas e paralelas;

( ) Chave de aperto com mandibula ajustavel para utilizagdo em pecas cilindricas;

( ) Ferramenta utilizada para auxiliar a centralizagdo de furos em conjuntos mecanicas.
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Questao 8. Identifique a utilizagao das ferramentas e instrumentos abaixo e coloque os numeros
correspondentes nos parénteses.

( ) Ferramenta de corte feita em corpo de ago, utilizada para abrir rasgos e retirar excesso de
material

( ) Instrumento geralmente fabricado em aco, utilizado para verificar numero de voltas do fio por
polegada ou o passo em milimetros de roscas.

( ) Instrumento utilizado para verificar folgas em conjuntos mecanicos.

( ) Ferramenta utilizada para sacar polias e rolamentos em conjuntos mecanicos.

( ) Instrumento utilizado para tomada de dimensdes internas.




Questao 9. (a) - Calcular o posicionamento do divisor para executar o par de engrenagens
pinhdo com Z26 e coroa com Z126, de maneira indireta utilizando um divisor com relagao de 1:40.

(b) — Calcular o posicionamento do divisor para executar o par de engrenagens pinhdao com Z32 e
coroa com Z120, de maneira indireta utilizando um divisor com relagao de 1:40.

Questao 10. Exercicio 18 — Calcular:

a) As medidas indicadas para fresar a geometria a seguir, sabendo-se que temos uma pecga de
@80mm.

b) Quantas divisdes deve-se avangar no divisor de maneira direta com um disco de 24 furos,
para executar cada face?

Questao 11. Calcular a forgca de aperto das diferentes morsas da oficina: Bancada morsa
menor, bancada morsa maior, morsa da fresa ferramenteira e morsa da furadeira.

Exemplo:

Na alavanca da morsa com raio r = 300mm, Calculo:

e executado um movimento de rotacdo com Fi.2.m.r=F.p

uma forca manual F; = 50N.

R - F.2.n.r

O passo p do parafuso é de 4mm. ! p

Qual a forga de fixag@o F,? 50N . 2.1 . 300mm
F, = 4mm

Pode-se também dizer que:

E, = 23562 N

trabalho exercido = trabalho ganho




INFORMAGCOES EXTRAS:

Divisor maneira direta Ad = tabelado
. D Av=AdxZ
N Am=Av Xxn

Rotacao

Ve x 1000
Txd

TABELA PARA FRESADORA, avanco do dente [mm)], velocidade de corte [m/min] para
ferramentas de aco rapido. Observagao: somente parte da tabela esta representada.

FRESADORA
Avango em milimetros por dente
Material a ser cortado Desbaste Acabamento TIPO DE FRESA
Até & mm Até 5 mm Até 1 mm
Aco até 60 kgf/mm 0,22 0,26 0,10
Ao até 60 a 90 kgiimm™ 0,20 0,24 0,08
Aco até 90 a 110 kgffmm~ 0,17 0,22 0,06
Aco acima de 110 kgfimm~ 0,10 0,12 0,04 p
Ferro fundido até 180 HB 0.22 0,30 0.08 C'E'I“DBF;EA
Ferro fundido acima de 180 HB 0,18 0,20 0,06
Latdo 0,24 0,28 0,01
Metais leves 0,10 0,12 0,04
Cobre 0,26 0,26 0,08
Aco até 60 kgf/mm 0,08 0,12 0,05
Aco até 60 a 90 kgf/mm~ 0,07 0,11 0,04
Aco até 90 a 110 kgffmm- 0,06 0,10 0,03
Aco acima de 110 kgffmm~ 0,05 0,09 0,03 CIRCULAR
Femo fundido até 180 HB 0,08 0,12 0,06 DE DENTES RETOS
Ferro fundido acima de 180 HB 0,06 0,01 0,05 DIN g885B
Latdo 0,08 0,12 0,06
Metais leves 0,10 0,14 0,05
Cobre 0,10 0,14 0.05
Velocidade de corte em metros por minuto, m/min.
Material a ser cortado Desbaste Acabamento
Ate 8 mm Ate 5 mm Ate 1,5 mm

Aco até 60 kgf/mm 16-22 22-26 32-36
Ao até 60 a 90 kgiimm™ 14-16 20-24 26-30
Aco até 90 a 110 kgffmm~ 12-14 18-22 22-26
Aco acima de 110 kgfimm~ 8-12 14-16 16-20
Ferro fundido até 180 HB 18-22 24-28 18-32
Femo fundido acima de 180 HB 10-14 12-18 18-22
Latdo 32-48 46-72 50-120
Metais leves 220-320 280-480 400-520
Cobre 40-50 50-80 80-100

Observacéo: para os calculos utilizar a media dos valores.




