	Item
	Descrição
	Ferramenta
	observação

	01
	Cortar tarugo de aço quadrado de 25,4mm com comprimento de150mm;
	Serra alternativa
	

	02
	Rebarbar cantos ;
	Lima
	Em bancada

	03
	Aplainar face até 20mm;
	Bit de aço rápido
	Plaina universal

	04
	Aplainar outra face até 23mm;
	Bit de aço rápido
	Plaina universal

	05
	Executar rebaixo de 65mm;
	Bit de aço rápido
	Plaina universal

	06
	Executar rebaixo de 25mm;
	Bit de aço rápido
	Plaina universal

	07
	Rebarbar cantos;
	Lima
	Em bancada

	08
	Executar face inclinada com 15º
	Bit de aço rápido
	Plaina universal

	09
	Localizar e traçar centros dos furos, Ø9,5mm e furo apropriado para rosca M8;
	Desempeno, traçador de altura e tinta azul
	Consultar norma para execução de roscas

	10
	Puncionar as peças nos locais da furação;
	Punção apropriado
	Em bancada

	11
	Executar pré-furo de Ø5mm;
	Broca helicoidal de aço rápido 
	Furadeira de coluna

	12
	Executar furos de Ø9,5mm e furo apropriado para rosca M8;
	Broca helicoidal de aço rápido
	Furadeira de coluna

	13
	Rebarbar cantos após os furos;
	Lima
	Em bancada

	14
	Passar jogo de macho para rosca M8 no mordente inferior;
	Jg de macho M8 e vira macho
	Em bancada

	15
	Cortar fuso roscado com 150mm;
	Arco de serra 
	Em bancada

	16
	Rebarbar cantos do fuso roscado;
	Lima
	Em bancada

	17
	Inserir fuso no mordente inferior;
	
	manualmente

	18
	Traçar furos de Ø3mm;
	Desempeno, traçador de altura e tinta azul
	No desempeno

	19
	Executar furos de Ø3mm com o fuso roscado instalado no mordente;
	Broca helicoidal de aço rápido 
	Furadeira de coluna

	20
	Executar chanfros na medida de 50mm;
	Bit de aço rápido
	Plaina universal

	21
	Cortar pino elástico na medida de 20mm;
	Arco de serra 
	Em bancada

	22
	Inserir pino elástico nos furos de Ø3mm com o fuso roscado inserido;
	Martelo de alumínio
	Em bancada

	
	
	
	

	23
	Rebarbar cantos, lixar todas as peças;
	Manualmente
	Em bancada

	24
	Montar grampo;
	Manualmente
	Em bancada

	25
	Tipar grampo com identificação de turma e grupo
	Tipos e martelo
	Em bancada

	26
	Entregar grampo para avaliação.
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Observações
	Os furos de Ø3mm, (onde será inserido o anel elástico), serão executados no mordente inferior;

	
	Os furos do mordente superior são passantes;

	
	Utilizar o desenho para orientação dos trabalhos em oficina.

	
	

	
	

	
	


